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EISOD X — Control Plans

=  Prepisujete data mezi riznymi systémy rucné?
Vsechny moduly EISODu pracuji se stejnymi daty v databdzi, data jsou do systému
pofizovdna pouze jednou (a mohou byt automaticky nacitdna z vyrobni
dokumentace ¢i systému pro pfipravu vyroby).

= Je obsah Control planu konzistentni s PFMEA? Jsou opravdu zahrnuty vSsechny kontroly?

EISOD zajistuje, Ze vSechna detekéni opatreni jsou opravdu v Control planu, ktery
vydavate do vyroby.

= Je ve vyrobé vidy dostupna aktualni verze Control planu?
Diky elektronické distribuci je na linkach ve vyrobé vzdy dostupna aktualni a platna
verze. Zaroven je moznost dokumenty vytisknout pro ptipad vypadku ¢i neosazeni
vsech stanovist pocitaci.

= Je v Control planu vidy to samé, co v operation standardu?

EISOD generuje jednotlivé dokumenty ze stejné baze dat. NemUze tak dojit k tomu,
Ze je v kazdém dokumentu uvedeno néco jiného.

= Jak dlouho trva zpracovani zmény / pozadavku zakaznika?
Zapracovani zmény je diky integraci vSsech moduld snadné, provede se pouze
jednou. EISOD zajisti rozpracovani potfebnych dokumentl a jejich schvaleni
odpovédnymi pracovniky.
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= PrlbéZna kontrola kvality produkce na vyrobnich linkdch pro minimalizaci vyrobnich vad
v dlsledku véasné neodhalenych pficin a dosaZeni co nejvyssi kvality produkce.

*  Rizeni Zivotniho cyklu Control Planu (verzovani, pfipominkovani, schvalovani, fizené vydani).

= Control Plan je souborem kontrol produktovych a procesnich znakd. Kontroly jsou prebirany
z PFMEA (existuje-li). Kontrola je definovdna konkrétnim znakem kontrolovanym
v nastavenych frekvencich a rozsazich vyhodnoceni na zvoleném stanovisti vyrobni linky.

= Control Plan Ize vytvofit pro konkrétni verzi produktu z produktového katalogu.
= Kazdy Control Plan muZe existovat soucasné v nékolika rozpracovanych verzich.
= Znaky produktu jsou k dispozici v rdmci kontrol na jednotlivych stanovistich vyrobni linky.

= Veskeré procesni ukony jsou zaznamenavany do historie workflow tak, aby byly jednotlivé
kroky auditovatelné.

= Jednotlivé Control Plany lze fadit do sloZzek obdobné jako naptiklad dokumenty. Kazda slozka
ma nastavitelnd prava.

= tiskové sestavy pro rlzné ¢asti Control Plans (podpora generovani Control Plans, Operation
Standards a Check Sheets (daily control, process control, visual control, hatsumono, poka
yoke)).

= Centralizace Control Plan0 na jednom misté, propojeni s vyrobnim katalogem produktd a
PFMEA, auditni stopa provadénych kontrol a jednoznacéna a pribézna validace vystupl kontrol.

= Uzivatelsky definovana pole Control Pland.

= Zaméstnanci vidy vidi platny Control Plan.

= Reporting na miru v Sablonach zékaznik.

= Vicejazy€né uloZeni dat.

= Zobrazeni jazykové verze Control Planu dle pfihlaseného uZivatele.

= UZivatelska sprava stanovist, jejich typ(, tymd, frekvenci a rozsah( vyhodnoceni.

= Pfistup k datlim z pocitace nebo mobilniho zafizeni vyfocenim QR Code na kontrolovaném
stanovisti.

= Veskera zaznamenana data z Check Sheets jsou okamZité centralné uloZena, vyhodnocena a
v pfipadé nutnosti jsou upozornéni prislusni odpovédni pracovnici. Diky tomu Ize v¢as odhalit
pripadné nedodrzeni standard( kvality vyroby stanovenych v Control Planech.

= Nasledné Ize vyvolat zménové fizeni s uloZzenim napravného opatreni véetné validace zavedeni
tohoto opatieni formou revize dotéeného Control Planu.
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